Formaldeitsiz termoplastik polyamit bazl floresan pigment.

PVC disinda termoplastik ve masterbatch renklendirmede kullanilir

Bu boyalar 290C ve st 1silar icin gelistiriimistir ve 1s1k hasli§i 6zelligi HTPA-410 serisine oranla daha iyidir.
Bu boyalar ylksek 1sida renk degistirmezler.

*511 boyalar standart renk ayarindadir

*511P boyalar kokusuzdur  &dis levha kaliplarda daha biyik direng gosterirler.

*511L boyalar kokusuzdur&polimerde daha kolay dagihm saglarlar

Dogal kimyasal Termoplastik polyamid SARI 5111 KIRMIZI 5116
hacim yogunlugu 0.32gm/cc YESIL 5112 PEMBE 5117
ort.tane buyuklugu 4-5mikron KROM 5113 MAGENTA 5118
erime noktasi(511/511P) 145-155C TURUNCU 5114 MOR 5119
erime noktasi(511L) 110-120C KIZIL TURUNCU 5119§MAVI 5120
1s1 dayanikhhgr* 290C

min.olusum 1sis1-511/511P 175C

min.olusum 1s1s1-511L 150C

**elde edilen floresanda maksimum isi.

*tipik degerler.

Renk degisimi zamana ve 1siya baghdir.

LDPE * masterbach *
HDPE * enjeksiyon *
PP * extrusions *
GPPS * sisirme #
HIPS # pasta imalati #
ABS #

*tavsiye edilen
#tavsiye edilen fakat kullanilan polimerde denendikten sonra.

Renk&aortlculik:

Floresan renkler yarisaydamdir.Genellikle polyethylende ve polypropylende net bir 6rtiictlik derecesi saglar.
Kristal ve polystyrende mikemmel bir kenar parlakligi ileiyi bir seffaflik saglar.

(0.1-0.3%)degerinde rutil titanyum dioksit eklemeleri ileértiictlik sagdlanir. Titanyum dioksit miktari

arttikga floresan renklerin daha pastel olmasi saglanir

Dagilim:

Acik renkli solvent bazsiz mineral yag yada butoxy etil stearate,%0.1 oraninda eklenmesiyle,boyanin lretim suresince,
daha iyidagilmasini ve renk veriminin kalicihgi saglanir.

Uretim sicakhiginin en az 145C olmasi tavsiye edilir.

Tekzip:
Tavsiye edilen kullanimlar diginda,dogabilecek zararlardan firmamiz sorumlu degildir.
Ozel amaglh kullanimlar igin garanti vermiyoruz.



